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Pneumatic control valve assembly
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Electro-pneumatic positioner

. Supply pressure regulator

Relief valve

. Solenoid valve

Poppet valve

. Air Booster
. Throttle valve

Pneumatic actuator
Control valve
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Modeling
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Modeling
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Sprache  Konfiguration  Fenster u
— CSPW3.10
— Stellgerat — Hook-Up
. " — Stell | _ — Wentil
Antrieb Benutzerdefiniert il slungsreg EI_-
. 7303w ®
Membranfliche | 7qp cm2 . d | 4 d 6 d | 3 An=chiiisse
[7] Drossel — Booster1b— — Booster 13 : .
Mennhub 30 mm . L 1000 . L | 500 _ L | 200 Anzahl Grall i
i Kp [z = SMCEIL 100 T SAMSON 3755 - | PP —
Totvolumen 74 iter - |n | 2 n o2 00 # | 34 J
_ _ i ™ [ < @ |-——==== 1| Bypass[0.4u] | ————==mm————— 1 | Bypass[0.Bu] |-————===--
Federbereich 1 bis 3 bariii) J | |
. _ . Druckgrenze — [ — Normal -
Antriebswirkrichtung | ausfahrend | ATO : | l
) ] dll B I
Masse [Kegel+Ventilteller] 7 kg Aus 8 : I :
i i L || 500 — Booster 2a
. Dichtschlie® (0%} [ Moesievesionsies [ .
Reibwert Stopfbuchse 1 16 | N/mm : n I 2 I SAMSON 3755 b
I:‘ Dichtschlielt (100%) [ .
Kegelstangendurchmesser a0 mm : | : 1 | Bypass (0.6
. I .
Reibwert Druckentlastung f3 0 MNYmm d 6 : : | : Normal ] -
Sitzbohrung 0 mm L 1000 | : ] I 6 : _____
I
n| 2 || ' | |
Hilfe Reibwert | I L | 500 I — Booster 2b
[ [ [ =
— Simulationsparameter |-——— : n | 2 : SAMSON 3755 |
Profilauswahl: kein Profil il d| 10 : d| 10 || ! [ 1 | Bypass[0.6u]
_ | A === oL
Sprungantwort: 0| % auf 100 | % L [1000| | L 1000 : I L Harmal \d
Simulationsdauer | 5 | s 2 : n[ 2 | dl 6 :
n
I I | I Rohrleitungen:
— Einstellungen _ Fuluftetation I L | 500 I _ Booster 2c DHrchmesser d [mn]
Hub [ Zuluftdruck (ZLS tz : | , Lénge L [mm]
+1 Hu uluftdruc pv_ne | - :
[: } - - | n I 2 : SAMSON 3755 | Anzahl 30° Bogen 1
i
[T] Antriebsdruck [7] Stelldruck (STR) ” : | : 1 | Bypass 0.6 ] iife: Rohrgro
1 pv ol - TTm———-—=—\— | __
- - | 5
[] Export in Excel  Standalone-Ver.. ~ 1 bard Vo L Normal z)
Simulation starten SAMSON 470845 ]
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Modeling

Example 1
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Optimization
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Delivery Customer
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Optimization

Optimization variables
X1 Amount of booster x1 €[0,1,2,..,8] integer
Xy Bypass x, € [0, 6] continuous
X5 Discretized Bypass | x, € [0,0.25,0.5,...,5.75, 6] discrete MINL P-Prob|
Boundaryconditions |
1 y; | Stroking time_(opening) 0 <y < a1Vimax
2 y, | Stroking time_(closing) 0 <y, < aYomax
3 ys; | Overshoot VY3 < A3Y3max
4 y. | Remaining control deviation 1Vl < A4Vamax
5 X Bypass x, = 0.5

ORI scalarization methods witr

min]ik = (M1 Y1max — Y1)/ 41 Y1max

normalized weighting factors w

min]; = (a2Y2max — ¥Y2)/%2Y2max

min () = ) pwiJ; (%)

1

2

3 minJ3 = ¥3/a3Y3max
4 min J; = x,/8
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Optimization

Heuristic method ,,Tabu Search*

Step 1: Initialization

= Define an initial solution (or candidate) x,,

= Set the current solution x = x,

» The best objective function value is stored in the parameter /.ot = J(X), Xpest = X
= |Initial tabu list TL = @

Step 2: Iteration

= Define the neighborhood of the current solution N(x)

= Select the best solution x" = argmin, ;r(J(x)) and L' = N(x) — TL
» Update TL=TL U {x'}

= IfJ(x') < Jpest, then set Jpesr = J(X), Xpest = X'

Until a stopping criterion is met, then return the best value and the best solution as result
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Optimization
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Load Daten o

— Automatizierte Optimierung des Ventil Hook-Ups (Wersion 1.0}

. . Kunde- Auftrag-Nr- TAG-Nr Position- — Ergebnis - Figure
Automatische Auslegung des Ventil Hook-Ups
AZE00 220215 h120 41 b L T T T T T T
— Wentile — Antrigh — Optimierungsverfahren E E E E E E E
. ; ] = origi - 5 - R RRRRRT RLLERI SRR AR RLLEE
Ventiltyp 3240 . Membranflache 2800 cm~2 x| 0TS = originale Tab... | | | : : : : :
' Parameters : : : : : : :
Mennhub 120 mm X ' ' ' ' ' '
Mennweiten 50 mim ) N i i H Hal Ha T
. max. lterationszahl | 20 = ' ' ' ' ' ' '
Anschliisse 4 x 34T - nxd w ! ! ! : : : :
Nenndruck 10 bar ' Anfangsnachbarschaft 'E i 1 T A A A [ I [ I
_ Federbereich 04 2 bar ; =
Packung federbelastet PTFE  ~ o : 1. Variation Booster = = o : : : :
: Wirkrichtung ausfahrend = ATO ' i) S CEREEE - EEEEE R R RECECE EECEELEEEEEE
. ] : 1S - T
Sitzborung - |200mm v/ Masse (Kegel+Ventilteiler) 92 kg SR T S N N N
. - R QR < S Ey EOLCEY EEEEETEEEECICRERS
Reibwert Stopfbuchse 3 M/mm Kegelstangdurchmesser 40 mm g g g g g ¢ ¢
Reibwert Druckentlastung 3 MNimm Totvolumen 16.5 L 0 U 1 2 3 4 5 E- T 8

Anzahl der Booster
Hilfe Reibwert < _ ..
fie Relwe Zuluftdruck 4 bar @ automatisierte Teste Saye Reset

— Anbaugerdten — Anforderung — Qutput — Ergebnis - Daten
Stellungsregler (3730 - x - geregelte Beliftungszeit | 0 | | 3 5 ["] Excel-Datei Anzahl  Bypass
. ) ' ) Booster 3 0.5 [C] Vorsteuerbooster

Dichtschlie® 0% []100% geregelte Entliftungszeit | 0 | - | 3 5 [C] Hub-Optimum

- B geregelte Beliftungszeit 2z 5
Booster SAMSOM 3755 - - i ) [ Hub-Uberwachung

- Uberschwingweite 5 o . :

geregelte Entliftungszeit 28 5
Werrohrung (Innendurchmesser) START
Regelabweichun 1 £ ‘ ‘ I : :

Zuluftleitung 16 mm g 9 Uberschwingweite 3.4 %
Signalleitung A mm Sicherheitszeit 2 s l Hook-Up-Flanung l Simulationsdauer a2 s
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Thank you!

Do you have questions?

Baihua Sun
SAMSON AG
bsun@samson.de

SAMSON
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